EVOLASTIC®
hochelastische Kupplungen

Produktbeschreibung und Anwendung

Die EVOLASTIC? ist eine hochelastische, durchdrehsichere und spielfreie
Wellen- und Flanschkupplung fiir den flexiblen Einsatz in einer Vielzahl von
Haupt- und Nebenantrieben im Maschinen- und Anlagenbau.

Aufgrund des druckvorgespannten Elastomerelementes kann die Kupp-
lung Drehschwingungen im Antriebsstrang reduzieren und UberlaststoBe
weich abfedern. Kérperschall wird effizient gedampft. Gleichzeitig wirkt
sie in drei Dimensionen (axial, radial und winkelig) {iberdurchschnittlich
versatzausgleichend.

Kernkomponente der Baureihe ist ein vulkanisiertes, ringférmig ge-
schlossenes Elastomerelement aus Naturkautschuk (WN, SN, MN, bis
90 °C) oder firr héhere Temperaturen aus einem synthetischen EPDM
Material (WE, SE, ME, bis 110 °C). Die verschiedene Gummiharten
decken pro BaugréBe einen Anwendungs- und Drehmomentbereich ab.

Die Grundvarianten unterscheiden die direkt verschraubten Bauarten und
die steckbaren Bauarten. Sie decken alle praktischen Einbausituationen
ab und reichen vom fertigen Einzelelement tiber Nabe/Nabe- und
Flansch/Nabe-Anwendungen bis zur Antriebswelle. Zusatzlich erlaubt
das Produktprogramm sehr individuelle und flexible Einbaumdglichkeiten,

zugeschnitten auf den speziellen Anwendungsfall.

Technische Daten
Drehmoment [Nm] " . il s
It} Dynamlschg Drlehfeder- VerhaﬂltnlsmaBlge zul. Dampfungsleistung Betriebsdrehzahl
GroBe | Elastomertyp ? steffigkeit Dampfung Prw (W]
TKN Tkmax | TKmaxi Tkw Cayn. [Nm/rad] v

30 °C 60 °C 30 °C 60 °C 30 °C 60 °C n Nmax

SN 100 200 300 20 900 720 0,80 0,64 2500 5.000

12 MN 120 240 360 48 1.500 1.200 1,10 0,88 25 . 5.400 6.000
SN 200 400 500 80 2.000 1.600 0,80 0,64 3.780 4.200

24 MN 240 480 720 96 3.600 2.880 1,10 0,88 40 24 4,500 5.000
SN 420 840 1.260 168 6.800 5.440 0,80 0,64 3.780 4.200

48 MN 480 960 1.440 192 13500 | 10.800 1,10 0,88 75 45 4.500 5.000
SN 500 1.000 1.500 200 2.600 3.680 0,80 0,64 3.240 3.600

60 MN 600 1.200 1.800 240 7.750 6.200 1,10 0,88 80 48 3.600 4,000
SN 760 1.520 2.280 304 12.500 10.000 0,90 0,72 3.600 4.000

86 MN 860 1.720 2,580 344 21,000 16.800 1,10 0,88 90 54 4.050 4.500
SN 1.100 2.200 3.300 440 8.800 7.040 0,80 0,64 2.880 3.200

125 MN 1.250 2.500 3.750 500 16.000 13.600 1,10 0,88 120 72 3.240 3.600
SN 1.700 3.400 5.100 680 29.000 23.200 0,90 0,72 3.060 3.400

200 MN 2.000 4.000 5.250 800 44.000 35.200 1,10 0,88 150 90 3.240 3.600
WN 2.400 2.800 6.100 960 38.000 30.400 0,70 0,56 2.700 3.000

280 MN 2.800 5.600 6.100 1.120 78.000 62.400 1,10 0,88 170 102 3.060 3.400
WN 3.200 6.400 9.600 1.280 48.500 38.800 0,70 0,56 2.700 3.000

360, SN 3.400 6.800 10.200 1.360 67.000 53.600 0,90 0.72 200 120 3.060 3.400
MN 3.600 7.200 10.800 1.440 115.000 | 92.000 1,10 0,88 3.060 3.400

WN 5.000 10.000 14.000 2.000 73.500 58.800 0,80 0,64 2.250 2.500

— SN 5.200 10.400 14.000 2.080 105.000 | 84.000 1,00 0,80 240 144 2,520 2.800
MN 5.600 11.200 14.000 2.240 138.000 | 110.400 1,10 0,88 2.700 3.000

" TKN Drehmoment, das im gesamten Drehzahlbereich dauernd iibertragen werden kann.
TKmax Transiente Drehmomentspitzen (z. B. Resonanzdurchfahrt), max. 100.000 LW schwellend / 50.000 LW wechselnd
TKmax1 StoBlasten selten, max. 1.000 LW

Bei Auslegung DIN 740 Teil Il (Betriebsfaktor, Temperaturfaktor) beachten, Kennwerte fiir 20 °C Umgebungstemperatur.

2 Hohere Festigkeiten auf Anfrage.

Bauarten
Bauarten axial verschraubt
E Elastomer + Schraubensatz
EH Elastomer + Nabe (Antrieb)
E2H Elastomer + zwei Naben (An- und Abtrieb)
EFH Elastomer + Flansch (Antrieb) + Nabe (Abtrieb)
D2H zwei Elastomere + Zwischenwelle + zwei Naben
DFH |zwei Elastomere + Zwischenwelle + Flansch und Nabe
Bauarten axial gesteckt
EP Elastomer + Steckbolzen
EHP Elastomer + Nabe (Antrieb), steckbar
E2HP | Elastomer + zwei Naben (An- und Abtrieb), steckbar
EFHP | Elastomer + Flansch (Antrieb) + Nabe (Abtrieb) steckbar

EFHP

Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com




EVOLASTIC®
hochelastische Kupplungen

Weitere Nabenausfiihrungen auf Anfrage.

Beispiele:
- geschlitzte Klemmnabe

- Spannringnabe

- kegelige oder zylindrische Pressung

Ausf. 1.0 Ausf. 1.3 Ausf. 3.1 - Splitnabe
mit Passfedernut Profilverzahnung Profil-/Klemmnabe N
und Gewindestift
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EVOLASTIC® GroBe 12 2 a8 60 86 125 200 280 360 560
2ul, Axialverlagerung AK [mm] 25 +3,0 25 +3,0 +3,0 +35 +3,0 +35 +4,0 +4,0
! 1.500 1/min 2 2 2 25 2 25 25 25 3 3
2ul. Radialverlagerung AKr [mm] Max. " 3,6 36 36 45 36 45 45 45 5.4 5.4
. 1.500 1/min 3,0 3.0 20 3.0 20 3.0 2.0 2.0 2.0 2.0
2ul. Winkelverlagerung AKy [' Max. 6,0 6,0 4,0 6,0 4,0 6,0 4,0 4,0 4,0 4,0

" Bei Montage, kurzzeitig bzw. selten im Stillstand oder Anfahrbetrieb sowie auBergewshnlichen Lastféllen.

Der radiale und winkelige Versatz eines Kupplungselementes wird auf eine Betriebsdrehzahl von 1.500 1/min bezogen. Gemé&B Schau-
bild erhoht sich der zuléssige Betriebsversatz mit geringerer Drehzahl oder verringert sich bei steigender Drehzahl durch einen Faktor
from- Die Kombination von Radial- und Winkelversatz in einem Anwendungsfall wird prozentual aufgeteilt. Der zuldssige Versatz bezieht
sich auf die Summe des Ausricht- und Betriebsversatzes.

Elastomer.|  Aalstefligkeit Radialsteifigkeit Winkelsteifigkeit oo L K°’£:gii“:'s°t';t‘;c:’" Radial- und Winkelverlagung:
GroBe harte Ca [N/mm] Cr [N/mm] Cw [N/°] 00% Ak ~
30°C 60 °C 30°C 60 °C 30°C 60 °C gesamt = AKr + AKy < 100 %
1 s 50 40 280 224 20 1,6 éf 80% Beispiel 1:
M 70 56 400 320 3,0 24 " AK; = 30%
s S 70 56 400 320 4,0 32 - o Ay, = 70%
M 100 80 550 440 5,0 4,0 S 0% N
15 s 270 216 1.000 800 10 8,0 % o B‘TK':':' 626%
M 420 336 1.500 1.200 15 12 o % -
s 100 80 440 352 10 8.0 g Ay = 40%
60 2 %
M 120 96 650 520 14 11 3
o s 390 312 1.300 1.040 24 19 S
M 490 392 1.625 1.300 30 24
195 B 150 120 650 520 15 12 20%
M 200 160 920 736 22 18 0
200 S 420 336 1.700 1.360 45 36 ’\
M 525 420 2.125 1.700 56 45 _ L . . .
- o eo = T 555 = o 0% 20% 30% 60% 50% 60% 70% 80% 90% 100%
M 800 640 2.800 2.240 95 76 Radialversatz AK; % ——>
w 450 360 1.800 1.440 66 53
360 s 550 440 2.200 1.760 80 64
M 710 568 2.500 2.000 100 80 2,0
w 380 304 1.950 1,560 95 76
560 S 480 384 2.500 2,000 120 96
M 620 496 3.000 2.400 150 120 15
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Laufend aktualisierte Daten finden Sie in unserem Online-Katalog auf www.ktr.com 7



EVOLASTIC® E2H
hochelastische Kupplungen

Piktagrammlegende ist auf dem Klapper am Umschlag zu finden
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Massentragheits-
Gk Abmessungen [mm] moment Gewicht
robe [kgm?] " [kg] »
DH D" DN D17 DN1 B1 B2 E N L L1 L2 M1 A L
12 122 38 60 55 80 32 28 4 32 88 42 42 M10 [ 0,0030 | 00010 | 2,38
24 150 48 70 70 100 42 36 6 38 106 50 50 M12 | 00080 | 0,0020 [ 4,16
48 170 55 85 85 115 46 40 6 41 116 55 55 M14 [ 0,0160 | 0,0050 | 6,21
60 200 65 100 100 140 58 50 8 50 140 66 66 Mi6 | 00360 | 0,0110 | 10,39
86 200 65 100 100 140 58 50 8 50 140 66 66 M16 | 0,0370 | 0,0120 | 10,83
125 260 85 125 110 160 70 63 8 60 168 80 80 M20 | 0,1110 | 0,0340 | 20,17
200 260 85 125 110 160 70 63 8 60 168 80 80 M20 [ 0,1160 | 0,0400 | 21,15
280 300 105 145 110 160 80 72 8 70 192 94 90 M20 | 0,1960 | 0,0730 | 28,30
360 340 115 160 130 195 85 78 8 80 208 100 100 M20 | 0,3540 | 0,1320 | 40,66
560 370 120 170 140 200 105 95 10 100 260 125 125 M24 | 05890 | 0,2080 | 56,56
Dbei max. Bohrung
EVOLASTIC® 48 E2H S 1.0 252 1.0 @52
Kupplungs- N Naben- Fertig- Naben- Fertig-
ppung Bauart Elastomerharte N 9 N 9
groBe ausfiihrung bohrung ausfiihrung bohrung
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